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1. DESIGNAGAO DA QUALIFICAGAO

Formagao Técnica de Formadores de Manutengao Industrial

2. INTRODUGAO

Qualquer parque de maquinas e equipamentos esta sujeito aum processo de deterioragdo. Para que uma segao de produgdo
assegure a funcdo para que foi concebida é necessario que as suas instalagdes e maquinas sejam mantidas em boas
condigOesde funcionamento. Isso requer que sejam efetuadas reparagdes, inspegdes, rotinas preventivas, substitui¢des de
orgdos e de pegas, lubrificagdes, mudangas de d6leos, limpezas, pinturas, corregGes de defeitos, calibragdes, fabricagdo de
componentes para substituicdo de outros ja com desgaste.

Esta Formagdo pretende, através das competéncias e conhecimentos ligados a gestdo e coordenagdo da manutencgdo
industrial, estabelecer um conjuntode a¢des destinadas a encontrar o ponto de equilibrio entre custo e beneficio da fungdo
Manutengdo por forma a maximizar o contributo positivo da Manutengao para a competitividade e rentabilidade geral das
Empresas.

Com o objetivo de atender as exigéncias e evolugdo do sector produtivo industrial no pais, sobretudo os empreendimentos
resultantes dos mega projectos ligados a area de mineragdo (Petréleo e gés) entre outros, a formagdo de formadores e a
posterior transmissdo de conhecimentos e competéncias aos formandos, proporcionaraa melhoria continua do padrao de
qualidade e de produtividade da industria em desenvolvimento, nos diversos segmentos, através de formagdo de
profissionais aptos e qualificados. Assim, espera-se que a mesma contribua para acriagdo e aumento da capacidade técnica
de seu grupo-alvo (formadores) que, apds sua conclusdo, deverdo estar em condi¢desde ser proporcionar uma formagao
de qualidade aos seus formandos.

Este contexto traz desafios as universidades mogambicanas e a UnilLurio, na zona norte, em particular, para formar
profissionais capazes de se ajustarem as novas necessidades trazidas pela globalizagdo da economia e dosinvestimentos em
varios sectores de atividade econdmica a nivel local, nacional e internacional.

Com o objetivo de dar resposta a esta necessidade, a Faculdade de Engenharia da Universidade Lurio, introduziu a
qualificagdo em Manutengdo Industrial com vista a melhoria de competénciastedrico-praticas dos participantesno curso,
0s quais a partir dos conhecimentos adquiridos estardo aptos a formar jovens desempregados e vitimas dos ataques na
provincia de Cabo Delgado, de forma a dota-los de ferramentas para que estesentrem no mercado de trabalho, através do
Projecto + Emprego.

3. AREAS DE ATUAGCAO

O curso de formagdo de Formadores na area da Manutengdo Industrial, tem por principal objetivo desenvolver os
conhecimentos e competéncias tedrico-praticas de forma a proporcionarem uma formagdo de qualidade aos seus
formandos, tornando-os aptos a cumprir as necessidades das empresas e, dessa forma, incrementarem significativamente
os seus niveis de empregabilidade nos diversos sectores de atividade onde se insere.

Alguns sectores de maior visibilidade e demanda sdo:
— Inddustrias transformadoras;
—  Manuseamento de Maquinas e Ferramentas;
—  Agropecudrias e agro-industrias;
—  Construgdo e manutengdo de infra - estruturas;
—  Mecanizagdo e metalurgicas;
—  Projecto e fabrico de ferramentas e equipamentos;
—  Extracgdo e processamento mineiro e de recursos naturais;

— Institui¢Ges de ensino e pesquisa;

— Servigos em consultérios e escritorios.
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Formar tecnicamente Formadores da Provincia de Cabo Delgado com habilitacbes tedrico/praticas no dominio da
Manutengdo Industrial que reinam competéncias para desenvolver a sua atividade na transmissdo de conhecimentos e
competéncias aos jovens desempregados de forma a promover a sua empregabilidade nos diversos sectores industriais
existentes na regido.

Dar oportunidade aos jovens da provincia de Cabo Delgado de se capacitarem nadrearecursos minerais, energia e ambiente

proporcionando-lhes acesso a um emprego e rendimento digno, sem distingdes de género, raga ou religido.

5. MISSAQ

A Missdo do CEFFOG é IDENTIFICAR dreas estratégicas da ciéncia e tecnologia no contexto energia, ambiente e recursos
minerais, PROMOVER o seu desenvolvimento local, nacional e regional e DISSEMINAR o conhecimento, preparando futuras
geragOes para os desafios relacionados ao sector.

Cumulativamente, pretende-se a criagdo de uma cultura de promogdo de elevados niveis de competéncia nos formadores
com vista a transmissdo de conhecimentos e competéncias tendentes a promogédo de praticas tecnicamente corretas na
realizagdo das atividades ligadas a area da Manutencdo Industrial.

6. METODOLOGIA DE DESENVOLVIMENTO DA FORMAGAO

O curso de Formagdo Técnica de Formadores de Manutengao Industrial, tem uma carga horaria total de 300 horas, decorrera
no periodo de 3 meses, com uma carga horaria didriade 5 horas de formagdo, sendo 50 minutos por aula, seguidos de um
intervalo de 10 min.

As 300 horas de formagdo estdo organizadas em 9 maddulos, cuja carga horaria sera repartida por aulas tedricas (25%) e
praticas (75%) para garantir a transmissdo de conhecimentos aos formandos e o desenvolvimento das suas competéncias.

Moédulo de Formagao Duragdo (horas)

Introdugdo a gestdo da Manutengdo (Definigdo e Conceitos) 20
Tipos de Manutencgdo e tipos de trabalhos 20
Criticidade dos meios produtivos; Métodos de analise de causas raiz das Avarias/falhas 40
Planeamento da Manutengdo — Mapas de Gant — 5S 40
Gestdo das ordens de trabalho; Relatérios de trabalho; Andlise de cargas de trabalho 40
Gestdo do armazém manutengdo 30
Seguranga em Manutencgdo 20
T.P.M. (Total Productive Maintenance) 60
Indicadores de desempenho e informética na Manutengdo (KPI's e Software) 30

Total (horas) 300

A formagdo serd baseada em padrées de competéncia, com metodologias de ensino participativas, centradas no formando
como sujeito da suaaprendizagem e na habilidade como epicentroda actividade do formando. O curso vai proporcionar aos
formandos uma formagdo tedrica e praticacom énfase nas competéncias, sendo que as actividades tedricas compreenderdo
um total de um tergo da carga horaria e as actividades praticas terdo um total de dois tergos da carga hordria total.

As aulas tedricas irdo assentar em contexto de sala de formagdo, usando o formador a metodologia expositiva/aberta
motivando a aprendizagem, através de exposi¢do dos conteudos e debates de ideias. Nas aulas tedricas, conta-se também,
com os métodos interrogativo e demostrativo, através da realizacdo de trabalhos de pesquisa e da sua apresentagao oral
(individual ou em grupo) perante a turma.

No que diz respeito as aulas praticas, irdo assentar no método ativo, as mesmas deverdo decorrer em contexto de pratica
simulada em ambiente de trabalho, assentando na verificagdo da aplicagdo dos métodos e técnicas relativos a execugdo de
exercicios de gestdo e coordenagdo da Manutengdo Industrial, de acordo com a normalizagdo internacional, onde aplicavel.
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Actividades praticas

Aplicar os conhecimentos e competéncias sobre as matérias adquiridas durante a formagao;

Validar e analisar a implementagdo dos métodos e técnicas relativos a execugdo das atividades de gestdo e coordenagdo
Manutengédo Industrial, de acordo com a normalizagdo internacional, onde aplicavel

Definir e aplicar as boas praticas relacionadas com as atividades desenvolvidas;

Conhecer os procedimentos de segurancga a respeitar durante a manutengdo de maquinas e equipamentos;

Assim, os formados devem saber aplicar os conhecimentos de gestdo e coordenagdo da manutengdo industrial de uma
forma integrada nas seguintes dimensdes de dominios de competéncias:
— No dominio do conhecimento;
— No dominio da aplicagdo do conhecimento;
— No dominio dos métodos e procedimentos.
Aplicar investigagGes cientificas, baseadas em casos reais na drea de Manutengdo Industrial.
— No dominio da resolugdo de problemas;
— No dominio da ética e pratica profissional;
— No dominio do acesso, processamento e gestdo da informagao;
— No dominio da produgdo e comunicac¢do de informagao;
—  No dominio dos contextos e sistemas;
— No dominio da capacidade de aprendizagem independente;
— No dominio da responsabilidade e transparéncia.

7. OBJETIVOS GERAIS |

O curso de Formagdo Técnica de Formadores de Manutengdo Industrial, tem como objetivo promover a melhoria de
competéncias tedrico-préticas dos Formadores participantes no curso, os quais a partir dos conhecimentos adquiridos
estardo aptos a formar jovens desempregados e vitimas dos ataques na provincia de Cabo Delgado, de forma a dota-los de
ferramentas para que estes entrem no mercado de trabalho. No final do percurso curricular do curso de Formagao Técnica
de Formadores de Manutencgdo Industrial, os participantes estardo aptos a:
—  Organizar a Manutengdo de forma simples e pratica;
—  Definir um sistema mensuravel dos custos da manutenc¢do de cada equipamento;
—  Definir planos de manutengdo preventiva;
— Desenvolver competéncias naandlise de avarias, de forma a promover a melhoriacontinuae eliminar as avarias
recorrentes;
— Compreender a importancia da Manutengdo Condicionada;
— Desenvolver competéncias paraavaliar da manutenibilidade dos equipamentos, para poder influenciar a escolha
de novos equipamentos e prever o seu custo de manutengao;

—  Organizar e definir as linhas gerais de um Armazém da Manutengéo.

8.METODOLOGIA DE AVALIACAO |

Os momentos de avaliagdo terdo como finalidade verificar se os resultados de aprendizagem foram alcangados.
Assim, a avaliagdo serd continua, existindo no decorrer dos médulos diversos momentos de avaliagdo formativa (ex.
debates, apresentagdo oral de trabalhos, etc.) ocorrendo no final de cada médulo um momento de avaliagdo sumativa,

através da realizagdo de provas escritas e atividades praticas.

9. REQUISITOS DE ACESSO

Constitui condigdo minima de acesso ao curso de Formagdo Técnica de Formadores de Manutencdo Industrial:
—  Possuir a 122 classe do sistema nacional de ensino concluida ou equivalente;
—  Possuir pelo menos 1 ano de experiencia profissional, como formador, ou como técnico na area da Manutengdo

Industrial, ou afins.
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10. INSTALAGOES EHORARIO

A formagdo ird decorrer nas instalagGes da Faculdade de Engenharia, no Campus Universitario, Bairro Eduardo Mondlane,
Cidade de Pemba, Cabo Delgado, no periodo entre as 8h30-13h30.

— O funcionamento da biblioteca e da sala de informatica estara a disposi¢do dos formandos.

—  As sessdes praticas a decorrer nos laboratérios e/ou oficinas e empresas, serdo realizadas, de acordo com a
programacgdo do gestor dos laboratérios e responsdveis da empresa, por forma, a garantir uma maior
operacionalizagdo e garantir que os estudantes consigam tirar o total proveito da componente prética.

| 11. ORGANIZACAO DO PLANO CURRICULAR DO CURSO
Ref2 Designacdo do Mdédulo de Formagao (MF) D(:roa"g:;)
MF1 Introdugdo a gestdo da Manutengéo (Definigdo e Conceitos) 20
MF2 Tipos de Manutencgdo e tipos de trabalhos 20
MF3 Criticidade dos meios produtivos; Métodos de analise de causas raiz das Avarias/falhas 40
MF4 Planeamento da Manutengdo — Mapas de Gant — 5S 40
MF5 Gestdo das ordens de trabalho; Relatdrios de trabalho; Analise de cargas de trabalho 40
MF6 Gestdo do armazém de manutencdo 30
MF7 Seguranga em Manutencgdo 20
MF8 | T.P.M. (Total Productive Maintenance) 60
MF9 Indicadores de desempenho e informatica na Manutencao (KPI’s e Software) 30
Total (horas) 300

| 12. CONTEUDOS PROGRAMATICOS

m MF1 - Introdugdo a gestdao da Manutengao

| AREA DE FORMAGAO: Metalurgia e Metalomecanica Cddigo de Curso A definir
N2 MAXIMO DE FORMANDOS: 15
| DURAGAO TEOGRICA: 6 h DURAGAO PRATICA: 14h DURACAO TOTAL: 20 h
DESTINATARIOS: Formadores ou técnicos na area da Manutengdo Industrial

No final do Médulo de Formagao, os formandos deverdo estar aptos a:
OBJETIVOS GERAIS: —  Conhecer os conceitos, principios fundamentais e objectivos gerais da manutengao
— Conhecer alegislagédo e normas referente a manutengao
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- Demonstrar conhecimento dos conceitos, principios fundamentais e objectivos da
manutengdo:
- A visdo da manutengao
- Areas de aplicagdo
Recursos necessarios
- Rentabilidade financeira
- Impacto ambiental
- Objetivos da manutengdo industrial
- Legislagdo aplicavel
- Normas Aplicaveis

OBJETIVOS ESPECIFICOS:

PROGRAMA DE FORMACAO

’ DURAGAO™
CONTEUDO
T P Total
—  Avis3o da manutencdo 1 0 1
—  Objetivos da manutenc&o industrial 1 3 4
—  Legislagdo aplicavel 2 2 4
—  Normas Aplicéveis 2 3 5
—  Projecto (definigdo dos objectivos de manutengdo de uma fabrica e identificagdo
- 6 6
da legislagdo e normas aplicaveis)
* Legenda: T— Teodrica | P — Pratica
M MF2 - Tipos de Manutengao e tipos de trabalhos
AREA DE FORMACAO: Metalurgia e Metalomecanica Cdédigo de Curso A definir
N2 MAXIMO DE FORMANDOS: 15
DURACAO TEORICA: 7h DURACAO PRATICA: 13h DURACAO TOTAL: 20 h

DESTINATARIOS: Formadores ou técnicos na drea da Manutencgdo Industrial

No final do Médulo de Formagdo, os formandos deverdo estar aptos a:

OBJETIVOS GERAIS: —  Conhecer os tipos de manutengdo, os conceitos, principios fundamentais e objectivos

especificos
— Conhecer os tipos de trabalhos

- Demonstrar conhecimento de tipos de manutengdo, dos conceitos, principios fundamentais
e objectivos especificos:
- Manutengdo corretiva
- Manutengdo preventiva
- Manutengdo preditiva
- Manutencgao prescritiva
- Demonstrar conhecimento de tipos de trabalhos
- Tamanho (pequeno, médio, grande)
- Periodos (semanal, quinzenal, um més, ou trés meses)
- Configuragdes (baixo padrao, flexivel ou alto desempenho)

OBJETIVOS ESPECIFICOS:
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PROGRAMA DE FORMAGAO
: DURACAO™
CONTEUDO
T P Total
—  Manutengado corretiva 1 1 2
— Manutengao preventiva 1 1 2
—  Manutengéo preditiva 1 1 2
— Manutengao prescritiva 1 1 2
— Tamanho 1 1 2
—  Periodos 1 1 2
—  Configuragdes 1 1 2
—  Projecto (estudo de um equipamento quanto aos tipos de manutengéo aplicavel e . .

o tipo de trabalho — vélvula proporcional controle electropneumatico)

* Legenda: T — Tedrica | P — Pratica

m MF3 - Criticidade dos meios produtivos; Métodos de anilise de causas das avarias/falhas

AREA DE FORMACAO: Metalurgia e Metalomecanica Caodigo de Curso A definir
N2 MAXIMO DE FORMANDOS: 15
DURAGAO TEORICA: 10 h DURAGAO PRATICA: 30h DURACAO TOTAL: 40 h
DESTINATARIOS: Formadores ou técnicos na drea da Manutengdo Industrial

No final do Médulo de Formagéo, os formandos deverdo estar aptos a:
—  Criticidade dos meios produtivos
—  Empregar os critérios de criticidade nos meios produtivos

—  Utilizar matrizes e fluxogramas de andlise
OBJETIVOS GERAIS: ) N ) _
—  Métodos de analise de causas raiz das avarias/falhas

—  Aplicar os 5 Porqués
— Analisar mudangas e eventos

— Desenhar e analisar diagrama de ISHIKAWA

- Demonstrar conhecimento de criticidade nos meios produtivos
- Niveis A, Be C.
- Matriz de criticidade
Fluxogramas de analise
- Demonstrar conhecimento Métodos de analise
- 5 Porqués
- Andlise de mudangas e eventos através de historico
- Diagrama de ISHIKAWA

OBJETIVOS ESPECIFICOS:
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PROGRAMA DE FORMAGAO
5 DURACAO™
CONTEUDO
T P Total

—  NiveisA BeC. 2 4 6
—  Matriz de criticidade 2 4 6
—  Fluxogramas de anélise 1 3 4
— 5 Porqués 1 3 4
—  Aniélise de mudancgas e eventos através de histérico 2 4 6
—  Diagrama de ISHIKAWA 2 5 7

—  Projecto (analisar uma linha de produgdo e definir criticidade dos meios produtivos
- 7 7

através da analise de avarias criando um diagrama de ISHIKAWA
* Legenda: T — Tedrica | P — Pratica
Mddulo 4: MF4 - Planeamento da Manutencgdo - Mapas de Gant — 5S
AREA DE FORMAGAO: Metalurgia e Metalomecanica Caodigo de Curso A definir

N2 MAXIMO DE FORMANDOS: 15
DURACAO TEORICA: 8h DURAGAO PRATICA: 32h DURACAO TOTAL: 40 h

DESTINATARIOS:

OBJETIVOS GERAIS:

OBJETIVOS ESPECIFICOS:

Formadores ou técnicos na area da Manutengdo Industrial

No final do Médulo de Formagéo, os formandos deverdo estar aptos a:

Conhecer métodos de planeamento e controlo da manutengéo

- Demonstrar conhecimento dos métodos de planeamento e control da manutengdo:

Diagrama de Gantt
Ciclo PDCA

Plan (planear)

Do (executar)
Check (validar)

Act (agir)

5W2H

What: O qué?

Why: Por qué?
Where: Onde?
When: Quando?
Who: Quem?

How: Como?

How Much: Quanto?
5S

Seiri (Utilizagdo)
Seiton (Organizacgdo)
Seiso (Limpeza)
Seiketsu (Padronizagdo)
Shitsuke (Disciplina)
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| PROGRAMA DE FORMACAO |

~ %
. DURACAO
CONTEUDO
T P Total
Diagrama de Gantt 6 8
Ciclo PDCA 2 6 8
SW2H 2 6 8
5S 2 6 8
—  Projecto (elaborar o plano de manutengdo de uma maquina) - 8 8
* Legenda: T— Tedrica | P — Pratica

m MF5 — Gestao das ordens de trabalho; Relatérios de trabalho; andlise de cargas de trabalho |

| AREA DE FORMAGCAO: Metalurgia e Metalomecanica Caodigo de Curso A definir ‘
N2 MAXIMO DE FORMANDOS: 15
| DURACAO TEORICA: 8h DURACAO PRATICA: 32h DURACAO TOTAL: 40 h ‘

DESTINATARIOS:

Formadores ou técnicos na area da Manutengdo Industrial

OBJETIVOS GERAIS:

No final do Médulo de Formagdo, os formandos deverdo estar aptos a:
—  Conhecer os vdrios tipos de ordens de trabalho
—  Conhecer o processo da ordem de trabalho
—  Elaborar relatérios de trabalho
— Analisar de cargas de trabalho

OBJETIVOS ESPECIFICOS:

- Demonstrar conhecimento sobre ordens de trabalho
— Tipos de ordens de trabalho

—  Processo da ordem de trabalho

- Demonstrar conhecimento de relatdrios de trabalho
—  Conteudo do relatdrio de trabalho

Inspegado

Manutengdo preventiva
Emergéncia

Seguranga

Identificagdo

Criar pedido.
Prioridade/calendario
Atribuido/concluido.
Fechada/documentada.
Analisada/retrabalhada

Dados do responsavel pelo servigo

Descricdo detalhada da atividade realizada

Data e hora em que a manutencdo foi feita

Informagdes sobre o equipamento, tipo de manutencgao, identificagdo
de pecas trocadas, nivel de criticidade da manutengéo, custos do

servico

Estado da reparagdo: Ndo iniciado, a decorrer, concluido
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| - Demonstrar conhecimento sobre cargas de trabalho |
| PROGRAMA DE FORMAGAO |
5 DURACAO*
CONTEUDO
T P Total
—  Tipos de ordens de trabalho 2 6 8
—  Processo da ordem de trabalho 2 6 8
—  Relatério de trabalho 3 7 10
—  Cargas de trabalho 1 4 5
—  Projecto (elaboragdo de ordem de trabalho e relatério) - 9 9
* Legenda: T — Tedrica | P — Pratica
Mddulo 6: MF6 — Gestao do armazém de manutengdo |
| AREA DE FORMACAO: Metalurgia e Metalomecanica Cddigo de Curso A definir l
N2 MAXIMO DE FORMANDOS: 15
| DURACAO TEORICA: 7h DURACAO PRATICA: 23h DURAGCAO TOTAL: 30 h ‘
DESTINATARIOS: Formadores ou técnicos na area da Manutengdo Industrial
No final do Médulo de Formagéo, os formandos deverdo estar aptos a:
—  Planear o layout do armazém
OBJETIVOS GERAIS: —  Gerir stock de materiais e equipamentos
— Identificar e codificar materiais e equipamentos
— Organizar o armazém
- Demonstrar conhecimentos de planeamento do layout do armazém:
- Principios das areas de armazenamento
- Popularidade
- Semelhanga
- Tamanho
- Caracteristicas
- Utilizagdo do espago
. - layout de armazém
OBJETIVOS ESPECIFICOS: .
- Tragar a drea global a escalar
- Abranger todos os obstaculos fixos
- Localizar as areas de recepgdo e envio
- Localizar os vérios tipos de armazenagem
- Atribuir a cada material a sua localizagdo de armazenagem
- Stock de materiais e equipamentos
- Curva ABC em armazéns - Principio de Pareto
- Codificagdo de Equipamentos
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| PROGRAMA DE FORMACAO |
~ %
. DURACAO
CONTEUDO
T P Total
—  Areade armazenamento 2 3 5
—  layout de armazém 2 4 6
—  Stock de materiais e equipamentos 1 4 5
—  Codificagdo de Equipamentos 2 3 5
—  Projecto (criar Layout de uma armazém e sistema de codificagdo de materiais bem
- 9 9
como fluxo de movimento dos materiais)
* Legenda: T— Tedrica | P — Pratica
Médulo 7: MF7 - Seguranga em Manutengao |
| AREA DE FORMAGAO: Metalurgia e Metalomecanica Cédigo de Curso A definir ‘
N2 MAXIMO DE FORMANDOS: 15
| DURACAO TEORICA: 4h DURAGAO PRATICA: 16h DURAGAO TOTAL: 20 h ‘

DESTINATARIOS: Formadores ou técnicos na area da Manutengdo Industrial

No final do Médulo de Formagao, os formandos deverdo estar aptos a:

—  Elaborar o planeamento da seguranga operativa na manutencgao

— Identificar e avaliar os riscos

—  Saber os requisitos e ferramentas de controlo operacional (Lock-Out // Tag-Out)

OBJETIVOS GERAIS: —  Conhecer os requisitos de verificagdo de conformidade de equipamentos de trabaho e

equipamentos de protegdo individual

—  Saber os principios e praticas de consignacdo de operagdes de risco em contexto
industrial

—  Planear e programar a prevengdo de emergéncia das operagdes de manutengao

- Demonstrar conhecimento de seguranga em Manutengao:
- Plano e programa de intervengao
- Selegdo de equipas
OBJETIVOS ESPECIFICOS: - Andlise de riscos - Identificagdo e avaliagdo dos riscos
- EPI’s e EPC’s
- (Lock-Out // Tag-Out)
- Planeamento da emergéncia

PROGRAMA DE FORMAGAO

: DURAGAO™
CONTEUDO
T P Total
—  Plano e programa de intervengao 1 2 3
—  Selegdo de equipas 1 3 4
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—  Andlise de riscos - Identificacdo e avaliacdo dos riscos 1 3 4
—  Planeamento da emergéncia 1 2 3
—  Projecto (criar plano de seguranga para uma intervengdo de manutengdo numa
- 6 6
maquina com riscos elétricos)
* Legenda: T — Tedrica | P — Pratica

Médulo 8: MF8 — T.P.M. (Total Productive Maintenance) |
| AREA DE FORMAGAO: Metalurgia e Metalomecanica Cédigo de Curso A definir ‘
N2 MAXIMO DE FORMANDOS: 15 ‘
| DURAGAO TEORICA: 16h DURAGAO PRATICA: 44h DURAGAO TOTAL: 60 h ‘

DESTINATARIOS: Formadores ou técnicos na area da Manutengao Industrial

No final do Médulo de Formagéo, os formandos deverdo estar aptos a:

OBJETIVOS GERAIS: . | o ) )
— Aplicar os métodos e técnicas da TPM - “Total Productive Maintenance”

- Demonstrar conhecimentos em Total Productive Maintenance:
- Elaboragdo do plano de rutura paramelhoriadisponibilidade dos meios mais penalizantes
- Implantagdo da Manutengdo Programada
- Elaboragdo de planos de Manutengdo Preventiva lucrativa
- Gestdo de Competéncias em Manutengdo
- Andlise e célculo de OEE; MTBF; MTTR; MWT
- OEE - Overall Equipment Effectiveness
- MTBF - Mean time between failures
- MTTR - Mean Time to Repair
- MWT - Mean Waiting Tim
- Gestdo de pegas de reserva
- T.P.M.

- Manutengdo auténoma.

OBJETIVOS ESPECIFICOS:

- Melhoria de processos e maquinas.

- Manutencgdo preventiva.

- Gestdo Antecipada de Novos Equipamentos.
- Gestdo da Qualidade do Processo.

- Trabalho administrativo.

- Educagdo e Treinamento.

- Seguranca e sucesso sustentado.

PROGRAMA DE FORMACAO

: DURACAO™
CONTEUDO
T P Total
—  Plano de rutura 2 5 7
—  Manutengdo Programada 2 5 7
—  Planos de Manutengdo Preventiva 2 6 8
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—  Competéncias em Manutenc¢do 2 4 6
—  OEE; MTBF; MTTR; MWT 3 7 10
—  Pecas de reserva 2 4 6
—  T.P.M. (Total Productive Maintenance) 3 7 10
—  Projecto (analise e calculo do OEE de uma maquina) - 6 6
* Legenda: T— Teodrica | P — Pratica

Moadulo 9: MF9 - Indicadores de desempenho e informatica na Manutengdo (KPI’s e Software) |

| AREA DE FORMACAO: Metalurgia e Metalomecanica Cddigo de Curso

A definir l

N2 MAXIMO DE FORMANDOS:

15 ‘

| DURAGAO TEORICA: 6h DURAGAO PRATICA: 24h DURAGAO TOTAL:

30 h ‘

DESTINATARIOS: Formadores ou técnicos na drea da Manutencgdo Industrial

No final do Médulo de Formagdo, os formandos deverdo estar aptos a:
OBJETIVOS GERAIS: —  Conhecer os principais indicadores de manutengdo
—  Conhecer as caracteristicas dos indicadores de desempenho

- Demonstrar conhecimento Indicadores de desempenho na manutengdo:

- Indicadores de manutencgao

- MTBF (Mean Time Between Failures)

- MTTR (Mean Time To Repair)

- Availability (A)

- Backlog

- Confiabilidade

- CMF (Custo de Manutengdo sobre Facturamento)

- CPMV (Custo de Manutengdo sobre Valor de Reposigdo)
OBJETIVOS ESPECIFICOS: - CMUP (Custo de Manutengdo sobre Unidade Produzida)

- Fator de Produtividade da Mao-de-obra

- Cumprimento dos planos de manutengdo preditiva e preventiva

- Distribuicdo por tipos de manutengao

- Caracteristicas dos indicadores de desempenho

- Specific (especifica)

- Measurable (mensuravel)

- Attainable (atingivel)

- Relevant (relevante)

- Time-bound (tempo limite)

PROGRAMA DE FORMACAO

DURAGCAO™

CONTEUDO
T P

Total

— Indicadores de manutengao 3 8

11

—  Caracteristicas dos indicadores de desempenho 3 8

11
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—  Projecto (recolhade dadosreferentes as manutencg&es e os seus efeitos e elaborar
- 8

os KPI's e apresentar os graficos)

* Legenda: T — Tedrica | P — Pratica

| 13. RECURSOS

—  Salas de formagdo com secretdrias e cadeiras
— Quadro branco e canetas para quadro

—  Computador com ligagdo a internet e Microsoft 365

—  Videoprojector

14. REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS

—  Luis Andrade Ferreira, Uma Introdugdo a Manutencgdo, Editor: Engebook, Edigdo: novembro de 2021

Fernando Dias Amaral, Gestdo da Manutengdo na Industria, Editor: Lidel Edigdo: margo de 2016

José Paulo Saraiva Cabral, Gestdo da Manutencdo de Equipamentos, Instalagbes e Edificios, Editor: Lidel, Edigdo:

fevereiro de 2021

— Jodo Paulo Pinto, Manutencgdo Lean, Editor: Lidel, Edigdo: abril de 2013

—  Claudia Dias Sequeira Planeamento, Técnicas e Tendéncias da Manutengdo, Engebook

—  Abel Pinto, Manual de Seguranga na Manutengdo, , Edi¢bes Silabo

—  José Saraiva Cabral, Organizacdo e Gestdo da Manutencado - dos conceitos a pratica - 62 Edi¢do, , Lidel

| 15.WEBGRAFA

—  https://www.revistamanutencao.pt/revista-manutencao

—  https://tractian.com/blog/a-importancia-de-uma-boa-gestao-de-manutencao-na-rotina-das-industrias

—  https://www.emaint.com/pt/guide-to-industrial-maintenance/
—  https://ega.com.br/gestao-de-manutencao-industrial-o-que-e-e-qual-a-importancia/

—  https://www.siteware.com.br/blog/produtividade/gestao-da-manutencao-industrial/
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